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Fases cronoldgicas de las tareas

Riesgos potenciales

Elementos de Proteccidn Personal
y/o Colectivos

Procedimiento seguro

Recomendaciones

El responsable de los trabajos
deberd realizar la confeccion de

e Riesgo vehicular (Trdfico) la planilla ARPO y la charla Pre-
e Caidas al mismo nivel. tarea con la participacién del , .
. L - e Casco con mentonera. . e De observarse algun equipo / EPP
1. Planificacién de las tareas en el lugar | ° Caidas a disfinfo nivel. e Ropaignifuga y de alta visibilidad. re§to de Igs infegrantes. - / EPC, en mal estado, se solicitard
: 9 Choques / Golpes. paignifugay as S e Evitar perimetro de actuacion de -y . o
de frabajo. ° - o Calzado de seguridad dieléctrico. ) - - el cambio previo al comienzo de
e Afaque / agresiones de seres los animales existentes feniendo los frabajos
Vivos. una actitud calmada. ’
e Previo al comienzo de las tareas,
se comprobard el estado de los
equipos y EPP.
e En primer lugar, se procederd a
e Casco con mentonera. sectorizar la zona de frabagjo.
e Riesgo vehicular (Tréfico) e Ropaignifuga y de alta visibilidad. | ¢ No se acopiard nada fuera de la
e Caidas al mismo nivel. e Calzado de seguridad dieléctrico. sectorizacion realizada.
e Caidas a distinto nivel. o Guantes de proteccioén e Se colocard la carteleria acorde
e Caida de objetos. mecdnica. para prevenir de los riesgos.
2. Creacion de zona de trabajo / e Afrapamientos. e Protector ocular (cuando e No estd autorizada la
Conftrol de Equipos / Herramientas e Cortes. aplique). modificacién de ninguna
e Sobreesfuerzos. e Vallado rigido / Conos y cadenas herramienta, ni el retiro de
e Choques / Golpes. pldsticos o cinta de peligro. protecciones, ya sea de manera
e Afaque / agresiones de seres e Carteleria acorde al riesgo. permanente o provisoria.
Vivos. e Botiquin de PPAA. e Evitar perimetro de actuacién de
los animales existentes teniendo
una actitud calmada.
3. Posicionamiento de hidro elevador y . . Dar cumplimiento al PTS N° 07. .
de Gria. Dar cumplimiento al PTS N° 15.
e Casco con mentonera.
e Riesgo vehicular (Tréfico) e Ropaignifuga y de alta visibilidad.
e Caidas al mismo nivel. e Calzado de seguridad dieléctrico.
e Caida de objetos. o Guantes de proteccion
o Atfrapamientos. mecdnica. e Se colocan todos los accesorios a
4. Montaje de accesorios, tarea a nivel | e Cortes. e Protector ocular (cuando nivel, para disminuir la exposicién
e Sobreesfuerzos. aplique). de riesgos.
e Choques / Golpes. e Vallado rigido / Conos y cadenas
e Atfaque / agresiones de seres pldsticos o cinta de peligro.

Vivos.

e Carteleria acorde al riesgo.
e Botiquin de PPAA.

5. Seccionamiento de la linea (Personal
sobre barquilla)

Dar cumplimiento al PTS N° 07

e Previo al ascenso, se deberd
crear la zona de trabgjo en MT.

6. Ascenso de accesorios, mediante el
uso de gruas.

Dar cumplimiento a PTS N° 15.

7. Armado de TLC (Trabgjo sobre

Riesgo vehicular (Tréfico)

e Casco con mentonera.

Previamente se posicionard el

e Fl frabgjador mientras se
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barquilla y con grdas) e Caidas al mismo nivel. e Ropaignifuga y de alta visibilidad. frabajador con la barquilla y encuentre realizando tareas sobre
e Caidas a distinto nivel y/o altura. e Calzado de seguridad dieléctrico. luego se redlizard el ascenso de la barquilla, en fodo momento
e Caida de objetos a distinto nivel o Guantes de proteccion los accesorios, evitando asi la deberd dar cumplimiento al PTS
y/o altura. mecdnica. superposicién de las tareas. N° 07.
e Afrapamientos. e Protector ocular (cuando e Siempre que sea posible se e La cargaserd elevadoy
e Cortes. aplique). utilizard barquilla con brazo posicionada dando cumplimiento
e Sobreesfuerzos. e Vallado rigido / Conos y cadenas articulado, para lograr un mejor al PTS N° 15.
e Choques / Golpes. plésticos o cinta de peligro. posicionamiento del trabajador. ¢ No se autorizan tareas debajo de
e Afaque / agresiones de seres o Carteleria acorde al riesgo. e Elorden de la colocacién de los otra, evitando asi la superposicidon
VivOs. e Arnés con cola de amarre. equipos serd el siguiente: de tareas.

e Botiquin de PPAA. a. Se instala cuchillas, para e Alredlizar el paso c), se deja de
analizar los metros de cable que se utilizar la gria y queda
necesitardn. frabajando personal en barqguilla.

b. Se vincula sensor y cuchilla
a columna.

C. Se monta seccionamiento
(TLC).

d. Vinculaciéon de sensores y
cuchillas con la lineq, se puede
utilizar una segunda barquilla con
un segundo operario, para agilizar
los trabajos, siempre evitando la
superposicion de tareas.

e. Se vinculan sensores y
cuchillas a TLC.

f. Se realiza el conexionado
de PAT y neutros de los equipos.

e Luego de lo antes mencionado,
se redliza la etapa
electromecdnica, que consta de
los siguientes pasos:

a. Instalacion de gabinete

b. Conexionado de fichasy
terminales en gabinete (RTU).

c. Calibracién del equipo de
TLC con computadora, para realizar
las pruebas. En este proceso
participa el Centro de Control de
TLC de EDESUR.

e Caida de personal a nivel. e Casco con mentonera. e Guardar las herramientas,

e Proyeccion de particulas. ¢ Ropaignifuga y de alta visibilidad. materiales y EPP. ¢ Informar la finalizacién de la tarea
8. Abandono y limpieza de la zona de e Lesiones a terceros. e Calzado de seguridad dieléctrico. | e Retirar sefalizaciéon y y especificar la situacion de la
trabajo. e Afropellamiento. o Conos de senalizacion. sectorizacion. instalacién.

e Ataque / agresiones de seres e Cinta de peligro y/o cadena e Verificar que no hayan quedado

Vivos.

pldstica.

residuos en el lugar de trabagjo.
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e Carteleria preventiva.
o Guantes de cuero.
e Proteccién ocular.
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